


Probado en cientos de instalaciones

El sistema de tratamiento OXIGEST® modelo R de
Smith & Loveless, Inc., opera de manera estable,
ofreciendo multiples opciones de proceso para sus
distintas aplicaciones. Los ingenieros e investigadores
de Smithy Loveless, Inc., enfocaron su énfasis en el
tratamiento de aguas residuales domesticas desde
el principio de la industria, manteniéndose atn
como innovadores tecnoldgicos. Con cuatro décadas
de continua investigacion y desarrollo, el moderno
sistema OXIGEST® modelo R estd disefiado como un
sistema aerdbico de alto rendimiento, para cumplir
con los requerimientos especificos de cada proyecto.

Un sistema OXIGEST® instalado en California.

Las plantas OXIGEST® incluyen zonas de aireacion, clarificacién y otras zonas necesarias para el tratamiento
requerido, dentro de dos tanques concéntricos. La experiencia que S & L ofrece se hace evidente, desde la
ingenieria de disefio hasta la instalacion total del proyecto en su sistema OXIGEST®.
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La flexibilidad del sistema de tratamiento OXIGEST® modelo R, ofrece una infinidad de configuraciones
para el tratamiento de aplicaciones municipales e industriales. Cada sistema prefabricado est4 hecho
bajo pedido. La configuracién del sistema se puede modificar facilmente para incluir diversas zonas
para: extraccion de arena, homogenizacion de flujo, nitrificacion, desnitrificacion, reaireacion, cloracion,
almacenamiento de lodos, remocion de nutrientes, entre otros tratamientos especializados.

Tres de las configuraciones mas populares se muestran en la parte de arriba.

OXIGEST®

Capacidad de flujo: 380 — 18,925 m%/dia
DBO: 5,000 — 7,000 mg/I
SST: 10,000 — 15,000 mg/I



Caracteristicas del sistema 0XIGEST® modelo R

& Tuberia de entrada a

la planta
Entrada de agua residual al sistema
OXIGEST® modelo R.

@ Difusores de aire

Sistema con difusores de burbuja
gruesa 6 fina; ambos disefiados
para obtener méaxima eficiencia,
sin atoros. El aire proviene de
sopladores centrifugos o de
desplazamiento positivo.

© Paredes divisorias

Permiten dividir la seccién anular
del tanque, en las distintas zonas
de tratamiento de la planta
(aireacion, almacenamiento de
lodos, etc.).

& Tuberia de entrada al

clarificador
Entrada del agua residual del reactor
aerdbico al clarificador.

© Camara de reposo
Reduce la velocidad del influente,
facilitando el asentamiento de
solidos y clarificacion del agua.

0 Tuberia para suministro
de aire

Provee el aire comprimido para

los difusores y para las bombas y

eyectores de manejo de lodos.

@ Transmision

Disefiada especialmente para

este tipo de clarificador. Se usa un
motor con limitador de torque (par)

maximo como proteccién mecanica.

El mantenimiento requerido es
sencillo y rutinario.

&) Vertederos enformaV

La posicién de los vertederos se
puede modificar.

¢ Canal colector
Recolecta el agua tratada.

9 Sistema desnatador

El sistema incluye un brazo
desnadator, un brazo anti-rotativo,
un recolector de material flotante y

un sistema de remocion de material

flotante. El brazo desnatador
junto con el brazo anti-rotativo

dirigen el material hacia el deflector,

donde es extraido por medio de un
eyector.

smithandloveless.com

1) Sistema de remocion de
lodos activados

Consiste de un recolector de lodos

de doble brazo, tubo de torque y pozo

colector de lodos. Los raspadores

llevan el lodo hacia el pozo dos veces

por cada rotacion del mecanismo.

@ Retorno de lodos por
eyeccion

No se requieren piezas mecanicas

para el retorno de lodos. El caudal de

retorno se ajusta y controla por medio

de una valvula.

® Camara de distribucion
de lodos de retorno y
exceso

Separa los lodos que provienen del
clarificador en RAS (recirculacion
de lodos) y WAS (desecho de lodos
de exceso). EI RAS se recircula a la
zona de digestion aerdbica.

1) Escalera, puente y
barandilla

Facilitan el acceso a la transmision

y al equipo en general. Permiten dar

mantenimiento rapido, seguroy a

bajo costo.
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